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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
zum Befestigen von Flachen, wie beispielsweise Gehwegen, 
Hofeinfahrten, StraBen und Plafzen oder inneihalb von Ge- 5 
bauden als Bodenbelag, 

Die begehbaren oder befahrbaren Flachen werden in der 
Regel mit einer tragfahigen, ebenflachigen Schicht belegL 
Dies kann mit unterschiedlichen Materialien geschehen. 

Aus gestalterischen und geschmacklichen Gesichtspunk- 10 
ten kommen hier lmmer mehr Pflastersteine zum Einsatz. 
Dabei muB jeder einzelne Pilaster stein hohen- und fluchtge- 
recht gesetzt werden, dazu muB das Pflasterbett fur jeden 
einzelnen Stein durch abebnen vorbereitet werden und jeder 
Stein durch einklopfen auf die geforderte Hohe gebracht 15 
werden. 

Da diese Arbeit iiberwiegend kniend ausgefuhrt wird und 
eine hohe Fertigungszeit in Anspruch nimmt und in aller Re- 
gel im Freien, also bei Wind und Wetter, zu erledigen ist, ist 
diese Arbeit auBerst anstrengend und der Gesundheit nicht 20 
unbedingt zutraglich, 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren 
zur Erstellung derartiger Befestigungen aus Natursteinpfla- 
ster anzugeben, das eine weitgehend maschinelle Vorgefer- 
tigt erzielt und bei dem die von Hand durchzufuhrenden Ar- 25 
beiten im wesentlichen im Stehen oder Sitzen, in einer wet- 
tergeschiitzten Produktionsstatte durchgefuhrt werden. Die 
Verlegearbeit ist mit bekannten Pflasterverlegegeraten zu 
realisieren. 

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den Merk- 30 
malen des Patentanspruches 1 gelost. Besonders vorteilhafte 
Ausruhrungsformen ergeben sich bei Anwendung der Merk- 
male nach den Unteranspriichen. 

Eine \brrichtung zur Durchfuhrung dieses Verf ahrens ist 
Gegenstand des Patentanspruches 7. 35 

Bei dem Verfahren nach der Erfindung werden also die 
einzelnen zur Befestigung der Flachen vorgesehenen Steine 
mit der als Oberseite bestimmten Seite nach unten auf ein 
Fertigungsbrett und in eine Fertigungsform nebeneinander 
eingesetzt. 40 

Dies muB von Hand geschehen und sollte moglichst gut 
raumfullend durchgefuhrt werden. 

AnschlieBend an dieses einsetzen der Pflastersteine wer- 
den diese mit z. B. Zementschlamme vergossen bevor mit 
einem Fiillmaterial so angefiillt wind, da!3 eine gleichmaBige 45 
OberfLache und eine gleichbleibende Plattenstarke erreicht 
wird. 

Als Auffullmaterial kommt hierbei im besonderen Beton, 
Sandzement Gemisch, Bitumen oder Kunststoff in Frage. 

Dieser Verbund aus Steinen und Fullmaterial wird dann, 50 
nach abdecken mit einer Fertigungsplatte und dem zusam- 
menspannen der beiden Fertigungsplatten und der Ferti- 
gungsform zu einer Einheit, gekippt und nach dem Entfer- 
nen der Abdeckplatte von den Steinen abgezogen, so daB sie 
eine Verlegeeinheit mit ebener Natursteinpflasteroberseite 55 
bildet. 

Nach Aushartung des Fullmaterials kann die Platte abge- 
stapelt und zum Verlegeort transportiert werden, 

Dort wird die Verlegeflache mit Sphtt abgezogen so daB 
ein gleichmafiiges Planum entsteht, auf dem die Naturstein- 60 
pflasterplatten moglichst eng aneinander gesetzt werden. 
Die Fugen sind auszuschlamrnen oder auszukehren. 

Die vorstehenden Ausfuhrungen werden besser verstand- 
lich anhand der anliegenden Zeichnungen, mit denen im fol- 
genden zusammenfassend das Verfahren und die Vorrich- 65 
tung nach der Erfindung und Abwandlung erlautert werden. 

In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 schematisch einen Querschnitt einer befestigten 



Flache mit Natursteinpflaster bei herkommlicher, manueller 
Fertigung vor Ort. 

Fig. 2 schematisch eine Fertigungsform von oben 

Fig. 3 den Zustand der Natursteinpflasterplatte nach Ein- 
legen der Natursteine in den Fertigungsrahmen 

Fig. 4 Schnittstelle der Fertigungsform nach Fig, 3 langs 
der Schnittstelle n-H 

Fig. 5 Schnittstelle nach Fig, 3 langs der Schnittstelle II-II 
nach ausschlammen, Einlegen der Eisen und Auffullung der 
Fertigungsform mit Fullmaterial 

Fig. 6 Schnittstelle nach Fig. 3 langs der Schnittstelle II-II 
nach kippen der Form 

Fig. 7 NatursteinpfLasterplatte auf der Fertigungsplatte 
beim Abziehen der Fertigungsform unter Auflastung durch 
diePaBplatte 

Fig. 8 schematisch einen Querschnitt einer befestigten 
Flache mit vorgefertigten NatursteinpfLasterplatten 

Fig. 9 sechematisch eine Verlegedraufsicht (hier als Bo- 
genpflaster) 

Bezugszeichenhste 

1 Naturstein 

2 Fugentiillmaterial (Sand, Splitt) 

3 Steinbettung (Splitt, Sand, Beton) 

4 Tragschicht (Mineralgemisch) 

5 Bewahrungseisen 

6 Fullmaterial (Beton, Sand-Zementgemisch, Bitumen, Pla- 
stik) 

7 Schlamme (Zement-Sandgemisch, Bitumen) 

8 Fertigungsform 

9 Fertigungsplatte 

10 Ansatze 

11 PaBplatte 

12 Fugen 

Anhand der Fig. 1 bis 9 wird das Verfahren zur Fertigung 
von Natursteinplatten als Verlegeeinheit und das Versetzen 
auf zu befestigenden Flachen erlautert. 

Die Fig. 1 zeigt rein schematisch den Querschnitt einer 
altbekannten Natursteinpflasterdecke, wie sie seit Jahrhun- 
derten bekannt ist, 

Auf einem Erdplanum wird eine Tragschicht (4) aus ge- 
brochenem, korngestuften Mineralgemisch aufgebracht, ho- 
henmafiig planiert und verdichtet. Darauf wird in aller Regel 
Splitt (3) aufgebracht (auch Beton ist moglich) und in dieses 
Splittbett die Natursteine einzeln eingesetzt und auf die ge- 
wiinschte Oberflachenhohe eingeklopfL Ein spateres Nach- 
rutteln oder Rammen dient dem flachenmaBigen Abgleichen 
der Gesarntflache. Zugleich wird Fullmaterial (2) zwischen 
den einzelnen Steinen verspannt. 

GemaB dem Vorschlag nach der Erfindung werden, wie 
anhand von Fig. 2-5 im folgenden anschaulich gezeigt wird, 
NatursteinpfLasterplatten gefertigt, die auf der Baustelle auf 
ein planes Splittbett versetzt werden, Dadurch wird das zeit- 
und kostenintensive Arbeiten vor Ort, zum groBen Tbil in 
eine witterungsgeschutzte Fertigungsstatte verlegt. 

Fig. 2 zeigt eine Fertigungsform (8), hier z. B. zur Erstel- 
lung von BogenpfLaster. In die Fertigungsform (8) und auf 
die Fertigungsplatte (9) werden die Natursteine (1) in Bo- 
genform wie vorgegeben, mit der spateren Oberseite nach 
unten eingelegt, so daB die Segmentform Fig. 3 entstehL 
Auf enge Fugen ist zu achten. 

Die Fugen der so verlegten NatursteinfLache Fig, 4 wer- 
den mit Schlamme (7) ausgefugt, so daB diese zumindest 2/3 
gefullt sind. 

Nach Einlegen von Bewahrungseisen (5) Fig. 5 wird die 
Unebenheit der Natursteine (1) bis zur Erreichung der ge- 
wiinschten Rattenstarke mit Fullmaterial (6) aufgefullt und 
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verdichtet, 

Nach Abziehen der Oberflache wird cine zweite Ferti- 
gungsplatte (9) auf die Fertigungsform (8) aufgelegt und mit 
dieser und der unteren Fertigungsplatte (9) verspannt. Die 
Klammer wurde nicht zeichnerisch dargestellt. 5 

Nach dem Zusammenspannen dieser Einheit, die die ge- 
fertigte Natursteinpflasterplatte aus Naturstein (1), Fiillma- 
terial (6), Bewahrungseisen (5), und Schlamrne (7) allseitig 
fest einspannt, wird durch Drehen iiber die Ansatze (10) Fig. 
2 die Unterseite der gefertigten Natursteinplatte zur Ober- 10 
seite. Nach dem Losen der Klammern wird die jetzt oben 
liegende Fertigungsplatte (9) abgehoben. Fig. 6 Das Natur- 
steinpflaster (1), jetzt Plattenoberseite, wird vom iiberschiis- 
sigen Schlamrnaterial (7) gereinigt bis eine ordentliche Fu- 
genausbildung erreicht wird, um dann gegebenenfalls mit 15 
einem Wasserstrahl gewaschen zu werden um einen unge- 
wiinschten Zementschleier zu vermeiden. 

Die Fertigungsform (8), sofern sie teilbar ausgefuhrt 
wird, kann sofort, oder nach Aushartung des Fullmaterials 
(6) und der Schl&irnie (7) abgenommen werden. 20 

Bei einer nicht teilbaren Fertigungsform (8) Fig, 7 ist die 
gefertigte Natursteinpflasterplatte mit einer Pal3platte (11), 
die die Form der Natursteinpflasterplatte hat, abzudecken 
und aufzulasten, damit die Fertigungsform (8) nach oben ab- 
gezogen werden kann, ohne die gefertigte Natursteinpfla- 25 
sterplatte durch die Fertigungsform (8) zu zerstoren oder zu 
beschadigen. 

In Fig. 8 und 9 wird eine mogliche Verlegeart der Natur- 
steinpflasterplatten dargestellt. Fig, 8 zeigt eine eben abge- 
zogene Splittschicht, Stein oder Plattenbettung (3) auf der 30 
die Natursteinpflasterplatten engfugig verlegt werden. 

Die Fugen (12) Fig. 8 sind mit Schlamrne (7) zu verfugen 
oder mit Splitt bzw. Sand auszukehren, so dal3 eine einheit- 
liche Oberflache entsteht, die die Fugen (12) optisch nicht 
mehr wirken laBt und die einzelnen Platten untereinander 35 
verspannt. 

Patentanspriiche 

L Natursteinpflasterplatten sowie Verfahren zur Ferti- 40 
gung von Natursteinpflasterplatten insbesonders zur 
Befestigung von Flachen oder dergleichen unter Ver- 
wendung von Pflastersteinen, dadurch gekennzeich- 
net, da!3 die zur Befestigung zu verwendenden Steine 
mit der fur die Oberseite der fertigen Befestigung vor- 45 
gesehenen Seite nach unten in eine Fertigungsform, auf 
eine Fertigungsplatte, aneinanderliegend eingesetzt 
werden. Dabei ist das Verlegemuster formabhangig 
und unterschiedlich und frei gestaltbar, da!3 die so ge- 
formte Stein schicht mit einem Fiillmaterial erganzt 50 
wird, das zunachst als Schlamrne in die Fugen einge- 
bracht wird und unter Einlegen von Bewahrungseisen 
bis mindestens in den Bereich der riickwartigen Er- 
streckung der Steine die Form fiillt, bis eine ebene Fla- 
che entsteht, so daB eine Platte aufgespannt werden 55 
kann, so daB das gesamte Paket, untere Fertigungs- 
platte, Fertigungsform, obere Fertigungsplatte mit Ful- 
lung gekippt und umgekehrt abgesetzt werden kann 
und anschlieBend nach entfemen der jetzt oberen Ferti- 
gungsplatte, der Fertigungsrahmen abgezogen wird. 60 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Fiillmaterial Beton, Zementsandgemisch, 
Bitumen, Kunststoff oder ein Gemisch davon verwen- 
det wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 65 
net, daB die Fugen vor dem Einbringen des Ausgleichs- 
und Fullmaterials, mit Schlamrne ausgegossen werden, 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 



net, daB zur Stabilisierung der tragenden FullschichL, 
Bewahrungseisen eingelegt werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekennzeich- 
net, daB das Fiillmaterial eineebene Flache aufweist 
mit einer gleichbleibenden Plattenstarke aus Pflaster- 
steinen und Fiillmaterial. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekennzeich- 
net, daB bedingt durch die Fertigungsform eine Verzah- 
nung der einzelnen Natursteinpflasterplatten unterein- 
ander entsteht. 

7. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Vorhabens nach 
einen der Anspriiche 1-6, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein mit Ansatzen (10) zum Angreifen und kippen mit 
Hilfe einer Hebevorrichtung (Hydraulik, Stapler) vor- 
gesehene Fertigungsform (8) zur Aufhahme der Pfla- 
stersteine (1) und des Fullmaterials (6) und Schlamrne 
(7) vorgesehen ist, der nach Art eines Lorenauf satzes 
transportiert und kippbar ausgebildet ist und zwei seit- 
lich bewegbare Fertigungsplatten (9) zum VerschlieBen 
der Fertigungsform (8) aufweist und zur Fixierung der 
gefertigten Natursteinpflasterplatte eine PaBplatte (11) 
aufweist, die die Natursteinpflasterplatte durch Auflast 
beim Abziehen der Fertigungsform (9) auf die Ferti- 
gungsplatte (9) preBt. 
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